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Repasovani vystruznika

Vystruzniky S.C.A.M.1. |ze repasovat, coZ déle sniZuje vyrobni ndklady zdkaznikl. Sluzbu CRS tools s.r.0. provadi ve spolupraci s odborniky firmy S.C.A.M.I. A
Vase objednavky zpracujeme v zavislosti na druhu vystruzniku béhem 15-25 pracovnich dnii (bez dopravy) od obdrZeni nastroje a prijeti objednavky.
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Druh vystruzniku Dodaci Ihita (pracovnich dni) Obj. ¢. Obj. €. (pro repasované)

s vyménnou hlavou 25 17405-SVG-10000 RI74055VG10000
B

[ —— Monolitické 35 AL3620104853 AL3620104853RP1
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S feznym krouzkem 35 AL2TIAI05820 AL2TIAIO5820RP1 JZ>
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Nastroj, ktery ma byt repasovan Objednavka CRS tv00|S S.r.o.
(Peclivé zabaleny) 4. kvétna 1491

755 01 Vsetin D

Ceska republika
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VYSTRUZOVANI Prehled

» ~ » o
A DRUHY VYSTRUZNIKU
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B S vyménnou hlavou Monolitické S feznym krouzkem
strana C: 10 - 19 strana C: 20 - 29 strana C: 30 - 53
5 ® Rozsah pramérd: 11,80 mm - 60,60 mm * Rozsah pramérd: 5,80 mm - 32,60 mm e Rozsah pramérd: 17,60 mm - 200,60 mm
;<u ¢ Hlavy jsou dostupné v pevném nebo roz- e Dostupné s axialnim nebo radidlnim e Rezné hrany jsou asymeticky usporadané,
3—>|\ pinacim provedeni. chlazenim coz zlep3uje soustfednost otvoru
J<>\ o Pfimé drazky nebo drazky v levé Sroubovici o Lze poutzit pro prichozi nebo neprichozi o Svystruzniky Ize dosdhnout velmi tésnych
Z umoznuji vystruzovat prichozi i nepriichozi otvory toleranci a rozpinaci funkce vystruzniku
otvory jejich stabilitu dale zvysuje
e Vidlcova nebo modularni stopka umozriuje e Vilcové stopky zlep3uji soustfednost
dosahnout vynikajici soustfednosti otvoru L, , e . .
e Rozpinaci provedeni umoziiuje kompenzaci
opottebeni vystruzniku

C A

Obecna dopooruéeni pro vystruzovani DULEZITE: Pfi sestavovani vystruzniku vidy

pouZivejte mazivo na kuZelové sedlo a stfedovy
e V ptipadé, Ze je vystruzovand hloubka otvoru upeviovaci Sroub!

vice nez 9xD, poutZijte kratky vystruznik pro
vystruZeni pilotniho otvoru. Poté dokoncete otvor
dlouhym vystruznikem A\

=

¢ V ptipadé neprlichozich otvor( pouZijte vidy
vystruznik s axidlnim chlazenim. Pokud si nejste
jisti, kontaktujte technické oddéleni S.C.A.M.1.
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e Materaly s niZsi pevnosti mohou vyZadovat vétsi
pridavek na vystruzovani a naopak.

¢ Pro zkraceni strojniho ¢asu u prichozich otvor
staci vyjet pouze 2,0 mm pod spodni hranu

D vystruzovaného otvoru.
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L POZNAMKA: Pozice dilké oznacuje dva protilehlé zuby,
E Pramér které jsou vici sobé postaveny o 180°. Primér vystruzniku
méfte na téchto dvou zubech.
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m Poskozeni nastroje mize zplsobit vazny uraz. Dodriujte prosim nasledujici pokyny:
g - Pokud pouzivate dlouhé drzaky bez vodiciho pouzdra, pouZijte kratky vystruznik pro vystruZeni pilotniho otvoru min. do hloubky 2xD.
Q\ - Neroztdcejte vystruznik na vice nez 50 ot./min., pokud neni v zdbéru s obrobkem nebo pfipravkem.
- Technicka podpora vyrobce pti feseni konkrétnich aplikaci je k dispozici prostfednictvim naseho aplikaéniho oddéleni.




Privodce rychlym vybérem nastroje
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Vybér podle priméru

Typ vystruzniku

5,799 mm
0,2283”

11,800 mm
0,4656”

17,600 mm
0,6929”

28,000 mm
1,1024”

32,100 mm
1,2638”

45,000 mm
1,7717”

60,600 mm
2,3858”

95,000 mm
3,7402”

130,000 mm
5,1181"

165,000 mm
6,4961"

200,600 mm
7,8975”

S vymeénitelnou hlavou
(pevny)

S vymeénitelnou hlavou
(rozpinaci)

(N — —

Monoliticky

S feznym krouzkem

Vybér dle vlastnosti

Typ vystruzniku Dosazitelna Nejrychlej:s'i \vlymé’nitelné Rﬁ:;':::;g:? I\vlloingst’ Valcova Modularni mﬂ?ﬁ?:;
tolerance nastaveni fezna hlava opotFebeni preostieni stopka stopka chlazent
wo | M v ¥ ¥ ¢
Vyménitena hlava
(pevny)
Ho v ¥ ¥4 & & ¢
Vyménitena hlava
(rozpinaci)
R ke v ¢ ¢ v
Monoliticky
Ho v ¥ ¥4 & & ¢
S feznym krouzkem

Dalsi podrobnosti o tom, jak vybrat vystruZnik, naleznete na ndsledujicich strankdch.
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Jak vystruznik parcuje

>

Jak vystruznik pracuje Kdy pouiit vystruznik

o Rez se utvaFi v oblasti nab&hové hrany (3), tiisky se utvareji na cele (1). e Pokud je pozadovana tolerance otvoru IT8 nebo mensi
Trisky jsou odvadény chlazenim.

INYLYA

o Nabéhova feznd hrana (3) je definovand v zavislosti na aplikaci, e Pokud je poZzadovany povrch otvoru Ra 1,6 pumm nebo vétsi
obrabéném materidlu a ptidavky na vystruzeni.

Fazeta (2) je dlleZitd pro dobrou p¥imost otvoru, snizuje drsnost e Pokud jsou rozhodujici vlastnosti kruhovitost a pfimost otvoru
povrchu, a poskytuje efekt podobny véleckovani. Sitka fazety je zavisla
na praméru vystruzniku.

e Pokud se jednd o hromadnou vyrobu

Fazeta (2) je vyrobena se zpétnou kuZelovitosti.
o Pokud se jedna o velké a drahé vyrobky

Pevné vystruzniky jsou vyrabény s presnou hodnotou zpétné
kuZelovitosti. Rozpinaci vystruzniky musi byt nastaveny na presny
primeér. Oba typy vystruznik( jsou naostfeny vyrobcem na nominaini
(jmenovity) pramér.

o

o Podbrouseni fezné hrany (5) zabrariuje vzniku stop na povrchu otvoru pfi
vyjezdu vystruzniku.

Celo fezné hrany (6) nefeze. Pokud je to pozadovéano, pak musi byt
vystruznik naostten s ¢elni nabéhovou hranou.

INVAVLYAAA
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Geometrie rezného britu

. (1) Celo bfitu
. (2) Fazeta

D (3) N&bé&hova feznd hrana / Primérni hrana / Sekundarni hrana
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. (4) Zadni strana - podbrouseni

. (5) Zpétna kuZelovitost (odlehceni) fezné hrany

D . (6) Celo fezné hrany
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< Pohyb tfisky v této oblasti zajistuje
a evakuaci tfisky z mista fezu
<
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pd Fazeta
Tato oblast pomaha vést
vystruznik v otvoru
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Privodce doporuceni vystruzniku
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I1SO

Priichozi otvor

Neprerusovany fez

Prerusovany fez

Neprichozi otvor

Neprerusovany fez

Prerusovany fez

Pevnost | Nabéh. Jakost Nabéh. Jakost Nabéh. Jakost Nabéh. Jakost
Material (BHN) hrana Povlak hrana Povlak hrana Povlak hrana Povlak
Automatova ocel do 150 ne’\Lo Cermet £ Cermet I Cermet v Cermet
1118, 1215, 12114, atd. 150 a vice E bez povlaku bez povlaku bez povlaku bez povlaku
Nizkouhlikova ocel N Cermet Cermet Cermet Cermet
do 250 nebo E J \Y
1010, 1020, 1522, 1144, atd. E bez povlaku bez povlaku bez povlaku bez povlaku
Stfedné uhlikova ocel N
1030, 1040, 1050, 1140, 1151, | do 300 nebo cermet E cermet X cermet v cermet
atd. E bez povlaku bez povlaku bez povlaku bez povlaku
Legovana ocel G Cermet Cermet Cermet Cermet
4140, 5140, 8640, atd. do350 nfvtlm bez povlaku M bez povlaku X bez povlaku G bez povlaku
Vysokopevnostni slitina Karbid Karbid Karbid Karbid
- b * *
4340, 4330V, 300M, atd. 240-450 n,\e,|*0 Alcrona M Alcrona X Alcrona G Alcrona
- Karbid Karbid
Konstrukéni ocel - E Cermet M TIAIN X Cermet G TIAIN
Karbid Karbid Karbid Karbid
£ PP _ * * * *
Nastrojova ocel M TIAIN M TIAIN X TIAIN G TIAIN
5 Karbid Karbid Karbid Karbid
. PRRTN _ % * * *
Zaruvzdorné slitiny G TIAIN 6 TIAIN X TIAIN 6 TIAIN
" © pes Karbid Karbid Karbid Karbid
Titanové slitiny - T TIAIN T TIAIN T TIAIN T TIAIN
Austeniticka nerezova ocel _ £ Karbid £ Karbid X Karbid G* Karbid
304, 316, atd. Alcrona Alcrona Alcrona Alcrona
Ferltlcko’martensmcka N Cermet / Karbid Cermet / Karbid Cermet / Karbid Cermet / Karbid
nerezovd ocel - nebo Alcrona £ Alcrona X Alcrona G Alcrona
416, 420, 17-4PH, 15-5PH, atd. E
PPN do 130 Karbid Alcrona Karbid Alcrona Karbid Alcrona Karbid Alcrona
Tvarna litina
Sféroidni - GS500 v v ! v
erotan 130 a vice Cermet Alcrona Cermet Alcrona Cermet Alcrona Cermet Alcrona
Seda litina _ v Karbid v Karbid ; Karbid v Karbid
GC15 - GC20 - GC25 - GC35 TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Bronz Mosaz M&d do 300 £ Karbid £ Karbid X Karbid G Karbid
bez povlaku bez povlaku bez povlaku bez povlaku
do 7% Si \Y Karbid bez povlaku \Y Karbid bez povlaku \Y Karbid bez povlaku Karbid bez povlaku
Hlinik G
vice nez 7% Si PCD bez povlaku PCD bez povlaku PCD bez povlaku PCD bez povlaku

*Qbratte se na na$e aplika¢ni oddéleni a pozadejte o specidlni geometrie, které prodlouZi Zivotnost néstroje.

>

INVLYA

(o)

INVAYLYAAA

(@]

=

7

3
=
el
C
N
2
>
=2

7

O

INVAONDITYA

m

INVAOLIAYZ

x

A1Y103dS



>

INVLYA

o

INVAYLYAAA

(@]

=

7

3
|
X
C
N
2
>
=2

s

O

INVAOXQITYA

m

INVAOLINYZ

x

A1Y103dS

VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Uhel nabéhu - informace
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Pfimy o | L Spirdlovy
| —
PFima drazka
. Smeér evakuace
Nabéhova hrana Uhly trisek Popis
Nabéh lze pouZit ke zlepSeni povrchu
A 45° ” >
R,
e~ Lze pouZit k odstranéni ostfin na dné otvoru. Snizte posuv o 40 % hodnoty, kterd je
90° uvedena na strankdch s doporué¢enymi feznymi podminkami.
e
F nebo Y \ F nabéh = bez lamace t¥isek
Y nabéh = s lamacem tfisek
Standardni a vhodny pro vétsinu materialG.
G b X 45° e G nabéh = bez lamace tfisek
neoo 7 X nabéh = s lamacem tisek
/‘\ Muze poskytnout zlepsenou primost. Snizte posuv o 40% hodnoty, kterd je uvedena
75° na strankach s doporuc¢enymi feznymi podminkami.
e
L nebo W 7& L nabéh = bez lamage tfisek
W ndabéh = s lamacem tfisek
IdedIni pro prichozi otvory. Je moZné zvysit posuv az na 100 % hodnoty, ktera je
) uvedena na strankach s doporué¢enymi feznymi podminkami.
N -~
20° ;
Vhodny pro slitiny na bazi titanu.
T 30° —p
7 Vhodny pro vétSinu materiald a prodluZuje Zivotnost néstroje
V J 45° e V nabéh = bez lamace tfisek
nebo S

J ndbéh = s lamacem tfisek

Spiralova drazka (levotogiva) - uréeno pouze pro pruchozi otvory

Smér evakuace

N&béhova hrana Uhly trisek Popis
Standardni a vhodny pro vétSinu materialQ.
E ) ~ - | POZNAMKA: Uréeno pouze pro priichozi otvory.

25°

o

M

Lo

Umoziuje vys$si posuvy u oceli s pevnosti nad 200 BHN.

POZNAMKA: Uréeno pouze pro priichozi otvory.
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Povlaky, fezné materialy a orientacni duilky

Druhy povlaki A
<
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L ] L ] L ]
Bez povlaku TiN (N) TiAIN (A)
Idedlni volba pro nekovové aplikace Idedlni pro vSeobecné pouziti Poskytuje vyssi tepelnou odolnost,
¢imz se zvysuje Zivotnost nastroje B
<
oy S
T o)
°® & e =
Z
TiCN (C) Alcrona (K) Hardcut (H)
Zajistuje vy3si kvalitu povrchu Vyznatuje se vysokou odplnosti proti Vyznatuje se vysokou odplnosti proti
opotrebeni, umoZnuje vyssi fezné podminky opotrebeni, zejména u aplikaci C
bez pouZiti chlazeni

o » <
Rezné materialy 3
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z 1,2 . <
Material Indikator Detaily JZ>

\

Jemnozrnny karbid vyuZitelny pro vétSinu konvencnich vystruzovacich aplikaci.

Karbi K
arbid Lze vyuZit, pokud tuhost neni dokonald a musi byt snizeny fezné podminky.
c S Cermet se vyznacuje vysokou odolnosti proti opotrebeni a je doporucovan pro abrazivni materialy a

ermet vysokorychlostni aplikace. Nedoporucuje se v pfipadé nizké tuhosti nebo nutnosti pferusovaného fezu. D
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Orientaéni dulky P
2
.
=

Material Indikator Vymeénitelna hlava Monoliticka hlava Rezny krouzek
Karbid Dva dulky l:‘. E
S
=
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2
.
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Cermet Dva dulky s linkou ll
X
POZNAMKA: Umisténi dalk( naznaduje které dva zuby jsou vGéi sobé nastaveny o 180°.
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